FALHAS E DEFEITOS
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FALHAS DE EFEITO SUPERFICIAL

Perda de Brilho
Alteracao de Cor - desbotamento, escurecimento e

amarelecimento
Calcinaca
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Descricao
Falta de uniformidade do filme, fora das tolerascia

Causas:

Falta de habilidade do pintor

Trincha ou rolo inadequac

Pintura a pistola com vento

Tinta muito viscosa ou com pouco alastramento




ESPESSURA IRREGULAR - FALTA OU EXCESSO

Correcoes

Antes da Secagem

Areas com excesso remover com trincha macia Ameasseassez, aplicar
outra demao.

ApoOs a Secage

Lixar e procurar uniformizar areas com outra denvadifique as condicoes
de aplicacao com pistola.

No caso da 12 deméao, onde ha riscos ou ja houveeaoc@a de corrosao por
insuficiéncia de espessura, remover toda a pimtaaicar outra demao.

No caso de primer de zinco (pequenas areas), coraranver 0 excesso com
lixamento manual controlado, para evitar fendilnato®u descolamento do
primer e/ou sistema.
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MANCHAMENTO

Descricao
O filme apresenta-se manchado.

Causas

da



MANCHAMENTO
Correcoes
Antes de Secar
Remover com pano embebido em solvente.
Verificar presenca de contaminantes.
Inspecionar os equipamentos de aplicacéo.
Homogeneizar a tinta.

Apos secage
No caso de falta de agitacao, aplicar outra demao.




MANCHAMENTO




MANCHAMENTO




Respingo de solvente




Mistura deficiente




“OVER SPRAY” (PULVERIZACAO DEFICIENTE)

Outra denominacao: Atomizacao seca.
Descricao
Superficie sem brilho, aspera.

Causas




“OVER SPRAY” (PULVERIZACAO DEFICIENTE)

Correcoes

Antes da Secagem: Aplicar um pano com solvente

ApoOs a Secagem: Lixar e aplicar outra deméao, corrigindo eventuais
ajustes na pistola e/ou na diluicao usando solvente mais pesado, tipo
retardador, adequado ao verao.

Este defeito € mais comum nas tintas de secagem rapida. Pode
também ser a causa de um outro defeito chamado Porosidade, ou
mesmo causar surgimento de corrosao precoce em areas recém
pintadas, porém nao se deve ser confundida com empoamento.
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POROSIDADE

Pequenas descontinuidades em forma de orificios.

Causas

Ocluséao de ar ou solvente no filme
Superficie contaminada
Atomizacao deficiente, muito gro:
Espessura insuficiente




POROSIDADE

Correcoes
Antes da secagem
Corrigir a atomizacao

ApOs secagem
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SANGRAMENTO

Outra denominacao - Ressolubilizacao

Descricao

A pintura apresenta mancha grande, de cor diferente.

Causas

A pintura existente € atacada pelo solvente da demao subse
comum em tinta betuminosa ou derivada que migra para a demao
superior,

Outro exemplo - acabamento branco de borracha clorada aplicado
com trincha sobre primer de borracha clorada vermelho.
Manchas réseo-avermelhadas no acabamento.



SANGRAMENTO

Correcoes:

ApOs Secagem, no caso das betuminosas, remover toda a pintura,
Inclusive a betuminosa. No caso de tintas do mesmo tipo aplicar
com pistola em vez de rolo ou trinc

Dependendo das condicdes o0 aparecimento do sangramento podera
ocorrer apos exposicao.



CRATERA

Descricao:
Pequenas e uniformes crateras que ocorre no filme de tinta e que
sao formadas de bolhas que apds romperem nao mais se nivelam.

Causas

Oclusao de solvente ou ar durante a aplicacao;
Agua no ar de atomizac&o da pistola;
Superficies quentes;

Excessiva atomizacao: pressao alta,

Chuva de respingo d’agua sobre a tinta fresca.

Correcoes:
Lixar e aplicar outra demao.
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IMPREGNACAO DE ABRASIVOS E/OU DE
MATERIAIS ESTRANHOS

Outra denominacao: “Lixa”
Descricao: A superficie fica aspera, como uma lixa.

Causas

Pintura sobre superficies contaminada com poestagraos de abrasivo;
Contaminacao da superficie da tinta ainda Umida q@lasivo que cai sobre ela;
Tinta, rolo ou trincha contaminada por areia, tealaasivo, etc.

Poeira levada pelo vento cobre a tinta fresca.



IMPREGNACAO DE ABRASIVOS E/OU DE
MATERIAIS ESTRANHOS

Correcoes:
Antes da secagem:
Aplicar panos com solventes para remover a pirgondaminada.

ApoOs secage

Dependendo da intensidade, lixar ou remover tqalatara contaminada e
aplicar outra demaéo.

Limpar o equipamento contaminado

Filtrar a tinta contaminada

Limpar a superficie, removendo o po antes de pintar

Melhorar as condi¢cbes do canteiro, protegendoadegintura contra
contaminacao.



IMPREGNACAO DE ABRASIVOS E/OU DE
MATERIAIS ESTRANHOS




IMPREGNACAO DE ABRASIVOS E/OU DE
MATERIAIS ESTRANHOS



INCLUSAO DE PELOS

Descricao
Presenca de pelos ou fiapos que podem aflorar a superficie.

Causa

Contaminacéao da superficie a ser pintada ou ainda com tinta fresca
por pélos (fios, flapos, cabelos, etc) originados de trinchas, rolos,
trapos, panos, etc.

Pelos levados pelo vento que caem sobre a tinta fresca.



INCLUSAO DE PELOS

Correcoes
Antes da Secagem
Remover as impurezas e retocar.

ApOs a secagem

Lixar e retocar as areas contaminadas.
Descartar trinchas e rolos defeituc
Limpar os equipamentos contaminados
Filtrar a tinta contaminada

Limpar as superficies antes de pintar
Evitar o uso de estopa. Use pano.
Proteger a area de pintura contra contaminacao.












EMPOLAMENTO



EMPOLAMENTO -BOLHAS

Correcoes:
Antes da secagem
Remover a pintura com pano e solvente

ApOs a secage

Dependendo da intensidade lixar e retocar ou lixar e aplicar outra
demao.

Drenar e limpar os equipamentos contaminados com agua € a
superficie.

Nao aplicar tintas incompativeis entre si nem as que sejam
iInadequadas para protecao catodica.

Evitar pintar sobre superficies muito quentes.
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PINTURA SOBRE PRIMER DE ZINCO OU ALUMINIO OU
ZINCO POR ASPERSAO TERMICA

Como a superficie € muito porosa, eles tendem a reter muito ar.

Aplicar um “tie-coat” — devido a baixas espessuras e viscosidade
penetrina primel de zinco expulsand o au.

Se a demao subsequente ao primer de zinco for uma tinta viscosa
HB, aplicar um “mist-coat” - “queimar o primer de zinco” com uma
“poeira de tinta” para expulsar o ar ocluido.



FALHAS NA PELICULA SECA
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OUTROS DEFEITOS
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